Sitotiskové

sablonové
emulze PLUS

Efektivni schnuti emulznich vrstev je kliCové pro dobrou odolnost
tiskovych Sablon. Tento privodce obsahuje zékladni rady tykajici se
optimalizace procesu schnuti emulzi PLUS, s cilem ziskat nejlepsSi
vysledky.

Dulezitost schnuti:

VSechny emulze PLUS (zejména diazo emulze) vyzaduji Uplné a peclivé uschnuti pred
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ususeny, budou Sablony mékké, snadno se poskodi a budou se béhem tisku rychle rozpadat.

Muze se to zdat prosté, ale zplsob usuSeni emulze maze mit obfi vliv na konecny vysledek.
Existuji tfi hlavni faktory, stejné dulezité, které je tfeba vzit v ivahu; (i) teplota (ii) vihkost a (iii)
cirkulace vzduchu.

Teplota - existuje snaha vyuzivat vysoké teploty k co nejrychlejSimu schnuti tiskarskych
Sablon. ale diazo zcitlivovace jsou citlivé na teplotu a vy$Si teplota zpusobuije jejich rychlejsi
rozkladani/reakci. Prvni symptom schnuti pfi vysoké teploté je pomalé a obtizné vymyvani a
ztrata rozliSeni. Ve vaznych pfipadech bude tiskova Sablona zcela nerozpustna a vubec ji
nebude mozné vymyt. Proto doporu¢ujeme maximalni teplotu schnuti 35 °C.

Dobra rada: JelikozZ je teplota natolik dllezita, je vhodné kazdy mésic kontrolovat, zda je
teplota v suSi¢ce skutecné stejna jako na ovladacim panelu. Pokud jsou vase ramecky po
vyjmuti ze susarny pfili§ horké na dotek, je teplota pfilis vysoka!
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teplota. Vlhkost je zavisla na schopnosti suSiciho zafizeni
absorbovat vodu ze vzduchu. Teplé a vihké prostredi
bé&hem léta zplsobuje poSkozeni Sablon béhem tisku. To je
zpUsobeno Spatnym zasuSenim vrstev pfed expozici.
Nasledkem toho je tfeba tiskové Sablony pfedélat, provoz
stoji a dochazi k vysokym nakladim na vyrobu.

Divodem rozpadu je, ze prostfedek citlivy na
diazografiidiazo zcitlivovac reaguje s vodou v emulzi misto
s polymerem, coz vede k pouze ¢astecnému vytrvrzeni emulze. Vysledkem je mékké a slaba
tiskova Sablona.

Vzdy se snazte ubéhem suseni docilit relativni vihkosti mensi nez 50 %, protoze ¢im mensi
je vlhkost, tim vice vody se udrzi ve vzduchu a tim rychleji bude vrstva emulze sucha. Digitalni
hygrometr (zobrazen vySe) vam presné povi, jaka je okolni relativni vihkost (RH).

Dobra rada: Pfi suSeni emulze ve vihkém prostfedi, napfiklad horkém a vihkém podnebi,
nebo v hermeticky utésnéné susici komore, ve které schne mnoho sit najednou, muze
instalace levného odvlhéovace vyznamné vylepSit schnuti.



Pohyb vzduchu - Neustaly proud teplého a suchého
vzduchu v su$arné zajisti nejefektivnéjsi schnuti. Pokud je ﬂ
vS8ak dany vzduch znecistén velkym mnozstvim prachovych

¢astic, bude Sablona sice sucha, ale celkové znehodnocena
prachem zabudovanym ve vrstvé emulze! Jemny pohyb
filtrovaného vzduchu predstavuje nejlepsi kompromis.

Pro nejlepsi vysledky pouZivejte k suseni teply, suchy a P e o e T
filtrovany vzduch. - 8
Doporuceni:

Susici skFiné - jsou nejlepsi pro suseni sit, jelikoz vytvari dokonalé prostredi pro efektivni a
konzistentni suseni Sablon.

Dobra susici skfifi bude mit nasledujici vlastnosti: (i) bude
svételné odstinéna, (ii) bude mit termostatem Fizenou teplotu,
s presnosti nastaveni _+ 1°C, (iii) bude mit jemnou cirkulaci
vzduchu, (iv) filtr nasavaného suchého vzduchu. (v) bude mit
moznost vypoustét vihky vzduch ven a (vi) bude umoznovat
vodorovné suSeni sit. llustraéni obrazek je majetkem
spolecnosti Natgraph.

Emulze PLUS se musi védy susit vodorovné, tiskovou stranou
doll. Pokud se mfizka susi svisle, eX|stu1e realna moznost, ze
emulze steCe jeSté pred zaschnutim, coz by mohlo zpusobit V|d|telnou nerovnomeérnost v
tloustce vrstvy (EOM).

Postup kontroly, zda je vrstva sucha - Chcete-li urcit, zda je $ablonova vrstva pfipravena,
musi byt sucha na dotyk a musi mit nelepivy povrch. Nicméné, pfesnéjSim zplsobem kontroly
je pouziti vihkomeéru, ktery je schopen méfit vihkost pod 5 %. VSimnéte si, také ze nékteré
emulze s dvojitym tvrzenim maji stale mirné lepivy povrch i po uschnuti (napf. PLUS 8000,
PLUS 8050 a PLUS TX).

Dalsi prvky ke zvazeni — DalSim aspektem procesu schnuti, ktery je ¢asto prehlizen, je
dilataéni efekt. Napfiklad, hlinikovy ram o rozméru 100 x 100 cm suSeny pfi 40 °C bude o 440
um vétsi, nez pfi pokojové teploté 20 °C! To znamena, ze je nutné nechat ramy pfed expozici
vychladnout na pokojovou teplotu. Vzdy exponujte sita pfi stejné teploté, pfi které budou
pouzité i v tisku.

Skladovani nevyuzitych Sablon - VSechny $ablony je nutné pred pouzitim skladovat za
Loezpecnych“ podminek. Tj. pfi teploté do 20 °C a nizké relativni vihkosti. ZasuSené vrstvy
emulze jsou citlivé na UV zafeni, takze musi byt skladovany ve tmé nebo v mistech se zlutym
svétlem. VétSina vrstev se zacne exponovat za méné nez 20 sekund, pokud je vystavena
dennimu svétlu. Rychlé projekéni emulze, napfiklad PLUS MIDI nebo PLUS AQUA se za¢nou
exponovat za méné nez 1 sekundu.



Nasledujici text mlzete pouzit jako kontrou bezpeéného osvétleni.

Ovrstvend, neexponovana sita maji zivotnost az tfi tydny pfi skladovacich podminkach

20 °C/50 % RH. Tato doba se ale zkrati, pokud jsou vvrstvy skladovany pfi vySSi teploté nebo
vysSi relativni vihkosti.

Shrnuti:

Nedostatecné schnuti vrstev emulzi je jednou ze tfi nejbéznéjSich pficin selhani tiskovych
Sablon, kromé pfipravy sita a nedostatecné expozice, kieré se vénuje nejméné pozornosti.
Spravné suSeni Sablony vam v dlouhodobém vyhledu uSetfi vyznamné prostiedky
minimalizovanim poctu odstavek stroja.
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